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LEGENDA MÍSTNOSTÍ

ČÍSLO
MÍSTNOSTI

POZNÁMKA

PLOCHA MÍSTNOSTÍ CELKEM:

     4.18
STROPU

RASTR 1
STĚNY

ÚPRAVA POVRCHŮ

MALBA
OZN.PODLAHY

ÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA
  (m²)

KUCHYŇ KERAMICKÁ DLAŽBA

  216.31

P15    3.87

     4.20 RASTR 2KERAMICKÝ OBKLADÚKLID KERAMICKÁ DLAŽBA P15    3.46

     4.21 RASTR 2KERAMICKÝ OBKLADWC INVALIDNÍ KERAMICKÁ DLAŽBA P15    3.52

     4.22 RASTR 2, RASTR 3KERAMICKÝ OBKLADWC ŽENY KERAMICKÁ DLAŽBA P15, P16   13.27

     4.23 RASTR 2, RASTR 3KERAMICKÝ OBKLADWC MUŽI KERAMICKÁ DLAŽBA P15, P16   11.63

     4.24 MALBAMALBACHODBA PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12  132.06

     J.01 MALBAMALBATECHNOLOGICKÉ JÁDRO EPOXIDOVÁ STĚRKA P23   11.04

     J.02 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.03 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.05 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.06 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.07 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.08 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.09 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     J.10 TECHNOLOGICKÉ JÁDRO     0.00

     S.01 MALBAMALBASCHODIŠTĚ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P10, P12   19.44

     S.02 MALBAMALBASCHODIŠTĚ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P10, P12   18.02

     V.01 BEZPRAŠNÝ NÁTĚRVÝTAH     0.00

     V.02 BEZPRAŠNÝ NÁTĚRVÝTAH     0.00

ČÍSLO
MÍSTNOSTI

POZNÁMKA

KERAMICKÝ OBKLAD

PLOCHA MÍSTNOSTÍ CELKEM:

   CNT 4.01
STROPU

RASTR 4
STĚNY

ÚPRAVA POVRCHŮ

MALBA
OZN.PODLAHY

ÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA
  (m²)

LABORATOŘ PŘÍPRAVY KERAMICKÁ DLAŽBA

  214.74

P15  104.62

KERAMICKÝ OBKLAD   CNT 4.17 RASTR 4MALBALABORATOŘ PŘÍPRAVY ANTISTATICKÉ PVC P13  110.12

ČÍSLO
MÍSTNOSTI

POZNÁMKA

KERAMICKÝ OBKLAD

PLOCHA MÍSTNOSTÍ CELKEM:

   FMT 4.02
STROPU

MALBA
STĚNY

ÚPRAVA POVRCHŮ

MALBA
OZN.PODLAHY

ÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA
  (m²)

LABORATOŘ SIMULAČNÍCH POCHODŮ EPOXIDOVÁ STĚRKA

  335.78

P17   32.46

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.03 MALBAMALBALAB. OBJEM. STABILITY EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.28

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.04 MALBAMALBALAB. SPEKTROMETRIE A KALORIMETRIE EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.54

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.05 MALBAKERAMICKÝ OBKLADLABORATOŘ PRO ÚPRAVU VZORKŮ EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.28

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.06 MALBAMALBALABORATOŘ PŘÍPRAVY KERAM. HMOT EPOXIDOVÁ STĚRKA P17   15.54

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.07 MALBAMALBALABORATOŘ CHEMICKÝCH PROCESŮ KERAMICKÁ DLAŽBA P15   48.65

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.08 MALBAMALBALABORATOŘ TERMICKÝCH PROCESŮ KERAMICKÁ DLAŽBA P15   45.71

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.09 MALBAMALBALABORATOŘ TEPELNĚ-TECHN. MĚŘENÍ KERAMICKÁ DLAŽBA P15   22.07

KERAMICKÝ OBKLAD   FMT 4.10 MALBAMALBALAB. VYSOKOTEPL. A VYSOKOTL. PROC KERAMICKÁ DLAŽBA P15   28.86

   FMT 4.11 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   14.50

   FMT 4.12 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   14.50

   FMT 4.13 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.00

   FMT 4.14 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.25

   FMT 4.15 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.00

   FMT 4.16 MALBAMALBAKANCELÁŘ PŘÍRODNÍ LINOLEUM P12   15.25

   FMT 4.19 MALBAKERAMICKÝ OBKLADSKLAD TECHNOLOGICKÉHO ZAŘÍZENÍ EPOXIDOVÁ STĚRKA P26    6.89

CNT

FMT

REGULÁTOR DIFERENČNÍHO TLAKU S PARTNERSKÝM VYVAŽOVACÍM
VENTILEM OVLADÁNÍ: RUČNÍ, PLYNULÉ PŘEDNASTAVENÍ
TLAKOVÁ DIFERENCE: 5-100 kPA
MAX. PROVOZNÍ TEPLOTA: +120°C
MAX. PROVOZNÍ TLAK: PN 16

LEGENDA POPISŮ
ZNAČENÍ OTOPNÝCH TĚLES

PŘIPOJOVACÍ REGULAČNÍ ŠROUBENÍ PŘÍMÉ DN 15 - HODNOTA PŘEDNASTAVENÍ UVEDENÁ V ZÁVORCE

TERMOREGULAČNÍ VENTIL DN 15 - HODNOTA PŘEDNASTAVENÍ UVEDENÁ V ZÁVORCE

VÝKON OTOPNÉHO TĚLESA PŘI NÁVRHOVÉM TEPLOTNÍM SPÁDU

POZNÁMKA PROFESE:  
  
POTRUBÍ ROZVODU TOPNÉ VODY BUDE OPATŘENO TEPELNOU
IZOLACÍ Z MINERÁLNÍ VLNY (λ= 0,038W/mK) S POLEPEM HLINÍKOVOU FÓLIÍ VYZTUŽENÉ MŘÍŽKOU V PŘÍSLUŠNÝCH MIN. 
TLOUŠTĚK DLE TABULKY A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK.

POTRUBÍ, KTERÉ JE VEDENO VE ZDĚNÝCH KONSTRUKCÍ, ŽLABECH NEBO VE STROPNÍCH PODHLEDECH BUDE OPATŘENO 
TEPELNOU IZOLACÍ Z PĚNOVÉHO POLYETYLENU (λ= 0,04W/mK) PŘÍSLUŠNÝCH MIN. TLOUŠTĚK DLE TABULKY 
A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK.

POTRUBNÍ ROZVODY OTOPNÉ VODY A ROZVODY DO DALŠÍCH PODLAŽÍ A K ZAŘÍZENÍM OTOPNÉ SOUSTAVY BUDOU PROVEDENY 
Z MĚDĚNÝCH POLOTVRDÝCH TRUBEK.
ZPĚTNÉ KLAPKY, FILTRY A DALŠÍ TOPENÁŘSKÉ ARMATURY BUDOU INSTALOVÁNY DLE SMĚRU PROUDĚNÍ VYZNAČENÉHO 
ŠIPKOU. PŘI INSTALACI NUTNO DODRŽET POKYNŮ VÝROBCE.

POTRUBÍ STOUPAČEK JE VEDENO VE STÁVAJÍCÍCH OTVORECH STROPNÍCH PANELŮ.
OTVORY (2xø 60mm) PRO STOUPAČKU T19 BUDOU VYVRTÁNY DO DUTIN STROPNÍHO PANELU.

NAPOJENÍ OTOPNÝCH TRUBKOVÝCH TĚLES
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KOLENO PRESS S PŘIPOJOVACÍ 
TRUBKOU - POVRCH CHROM
16x15x165

Cu Ø15x1,0 + IZ.

VENTILOVÁ ARMATURA 
ŠROUBENÍ 
HLAVICE 
+ SVĚRNÉ ŠROUBENÍ PRO OCELOVÉ
PŘESNÉ TRUBKY Ø 15mm

20
90

LEGENDA ZNAČENÍ - VYTÁPĚNÍ
ČÍSLO MÍSTNOSTI
TEPLOTA V MÍSTNOSTI VE °C

OTOPNÉ TĚLESO OCELOVÉ DESKOVÉ SE STŘEDOVÝM PŘIPOJENÍM
A ODVZDUŠŇOVACÍM VENTILEM (DODÁVKA VÝROBCE)

OTOPNÉ TĚLESO OCELOVÉ TRUBKOVÉ SE STŘEDOVÝM PŘIPOJENÍM
A ODVZDUŠŇOVACÍM VENTILEM (DODÁVKA VÝROBCE)

REDUKCE POTRUBÍ

STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ PŘES PODLAŽÍ
TOPNÁ VODA PRO OTOPNÁ TĚLESA

STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ PŘES PODLAŽÍ
TOPNÁ VODA PRO VZT JEDNOTKU

3.028
20°C

T1

V1
OTOPNÁ LAVICE SE SPODNÍM PŘIPOJENÍM

LEGENDA POPISŮ
ZNAČENÍ OTOPNÝCH TĚLES

PŘIPOJOVACÍ REGULAČNÍ ŠROUBENÍ PŘÍMÉ DN 15 - HODNOTA PŘEDNASTAVENÍ UVEDENÁ V ZÁVORCE

TERMOREGULAČNÍ VENTIL DN 15 - HODNOTA PŘEDNASTAVENÍ UVEDENÁ V ZÁVORCE

VÝKON OTOPNÉHO TĚLESA PŘI NÁVRHOVÉM TEPLOTNÍM SPÁDU

OTOPNÉ TĚLESO DESKOVÉ - V PROVEDENÍ VENTIL KOMPAKT

TRUBKOVÉ OTOPNÉ TĚLESO

Q

TRV15(N)

PŠr15(N)

DÉLKA OTOPNÉHO TĚLESA (mm)
VÝŠKA OTOPNÉHO TĚLESA (mm)
TYP OTOPNÉHO TĚLESA (ŠÍŘKA)

mm
DN

TLOUŠŤKA IZOLACE 100
80
80

100
100

12520 25 32 40 50 65
40 6050 5050

15
40 40

POTRUBÍ

OL OTOPNÁ LAVICE

OT

OŽ

DC DVEŘNÍ VZDUCHOVÁ CLONA S EL. OHŘÍVAČEM

NAVRŽENÁ OTOPNÁ TĚLESA: OCELOVÁ DESKOVÁ SE SPODNÍM (PRAVÝM, LEVÝM) PŘIPOJENÍM,
                               OTOPNÉ LAVICE SE SPODNÍM PŘIPOJENÍM (PRAVÝM, LEVÝM)
ZNAČENÍ OTOPNÝCH TĚLES VE VÝKRESE: 20/600/900

MĚDĚNÉ POTRUBÍ JE KÓTOVÁNO ROZMĚRY VNĚJŠÍ PRŮM. x TL. STĚNY
POTRUBÍ BUDE OPATŘENO TEPELNOU IZOLACÍ V TLOUŠŤKÁCH DLE TABULKY:

POZNÁMKA PROFESE:  
  
POTRUBÍ ROZVODU TOPNÉ VODY BUDE OPATŘENO TEPELNOU
IZOLACÍ Z MINERÁLNÍ VLNY (λ= 0,038W/mK) S POLEPEM HLINÍKOVOU FÓLIÍ VYZTUŽENÉ MŘÍŽKOU V PŘÍSLUŠNÝCH MIN. 
TLOUŠTĚK DLE TABULKY A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK.

POTRUBÍ, KTERÉ JE VEDENO VE ZDĚNÝCH KONSTRUKCÍ, ŽLABECH NEBO VE STROPNÍCH PODHLEDECH BUDE OPATŘENO 
TEPELNOU IZOLACÍ Z PĚNOVÉHO POLYETYLENU (λ= 0,04W/mK) PŘÍSLUŠNÝCH MIN. TLOUŠTĚK DLE TABULKY 
A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK.

POTRUBNÍ ROZVODY OTOPNÉ VODY A ROZVODY DO DALŠÍCH PODLAŽÍ A K ZAŘÍZENÍM OTOPNÉ SOUSTAVY BUDOU PROVEDENY 
Z MĚDĚNÝCH POLOTVRDÝCH TRUBEK.
ZPĚTNÉ KLAPKY, FILTRY A DALŠÍ TOPENÁŘSKÉ ARMATURY BUDOU INSTALOVÁNY DLE SMĚRU PROUDĚNÍ VYZNAČENÉHO 
ŠIPKOU. PŘI INSTALACI NUTNO DODRŽET POKYNŮ VÝROBCE.

POTRUBÍ STOUPAČEK JE VEDENO VE STÁVAJÍCÍCH OTVORECH STROPNÍCH PANELŮ.
OTVORY (2xø 60mm) PRO STOUPAČKU T19 BUDOU VYVRTÁNY DO DUTIN STROPNÍHO PANELU.

LEGENDA POTRUBÍ
POTRUBÍ PŘÍVODNÍ TOPNÉ VODY

POTRUBÍ ZPĚTNÉ TOPNÉ VODY

ZAPOJENÍ ELEKTRO - TRASA KABELÁŽÍ

POTRUBÍ PŘÍVODNÍ TOPNÉ VODY VEDENO POD STROPEM

POTRUBÍ ZPĚTNÉ TOPNÉ VODY VEDENO POD STROPEM

NAPOJENÍ OTOPNÉHO TĚLESA

ČISTÁ
PODLAHA

VÍCEVRSTÁ TRUBKA ALPEX-DUO XS
Ø16x2 IZOLACE TL. 9mm
ALTERNATIVNĚ Cu Ø15x1,0 + IZ.

50

15
0

KOLENO PRESS S PŘIPOJOVACÍ 
TRUBKOU - POVRCH CHROM
IVAR. PT 5715 - 16x15x165

TERMOSTATICKÁ HLAVICE
M30 x 1,5

PŘIPOJOVACÍ ŠROUBENÍ
ROHOVÉ
+SVĚRNÉ ŠROUBENÍ PRO OCELOVÉ
PŘESNÉ TRUBKY Ø 15 mm

4.NP

Volná projekce

1 : 100

Ing. Matěj KUDLÍK

POZNÁMKA:
PŘED ZAHÁJENÍM STAVEBNÍCH PRACÍ NUTNO PŘEDEM ZKONTROLOVAT VŠECHNY MÍRY
A OVĚŘIT S PROJEKTOVOU DOKUMENTACÍ.

Ing. Eliška LATOŇOVÁ
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AXONOMETRIE 4NP

PŮDORYS 4.NP - VYTÁPĚNÍ

PŮDORYS 4.NP-VYTÁPĚNÍ

D.1.2.4. VYTÁPĚNÍ, CHLAZENÍ A VZDUCHOTECHNIKA
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